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Specifikationer

Skapande av en enkelriktad platta i armerad betong som gjuts på plats på en lämplig horisontell formsättning (eller på en prefabricerad platta) Den totala tjockleken av plattan är ______ cm, för att vara delvis lättade (enligt design) med återvunna plastmoduler, såsom “U-Bahn Beton®” från Daliform gruppen, med en förlängd form av 120 cm med en likbent trapetsoid sektion med en maximal bas av 40 cm höjd ______ cm, med en längd som kan delas upp i under multiplar om 20 cm och hopfogas i linje tillsammans för att överlappa sista kanten, levereras med 14 stympade-pyramidfötter som är ______ cm i höjd som vilar på horisontellt stöd för bildandet av tjockleken på bjälklaget lämpligt förstärkt med svetsat nät ______x______ cm, med en Ø ______ mm stålstång. 

Detta inkluderar tillhandahållande och positionering av “U-Bahn Beton®” modulerna som skall placeras parallellt på lämpligt avstånd i rader för att bilda kontinuerliga bjälklag mellan balkar som är stängda på sina respektive slut tunnlar med stängningspaneler, ett svetsat nät ______x______ cm - Ø ______ mm är placerad ovanför formsättninganar. De övre och nedre förstärkningar kommer att anslutas i reglarna med vertikala C-formade stålkrokar min Ø 8 mm placerade på ett centrumavstånd på 30 cm längs balkaxeln. 

Dessutom ingår leverans och gjutning av betongen som behövs för att skapa skivan (i den fullständiga och lättade zon) fyllning och vibrering av första delen under formsättninganar tills fötterna täckts helt “U-Bahn Beton®” (inte längre) (minimiklass C25/30 smidighet klass S5 och diameter på aggregat lämplig för att undvika fenomen som "segregation") kommer gjutningen då fortsätta tills plattan görs så snabbt som det första lagret börjar för att ställa in (i den andra fasen, en fluiditet klass annorlunda än den föregående är tillåten) tills platinen avslutas med bildandet av en cm skikt min 4. Det horisontella stödformsättnings armeringsnät armeringsjärn balk burar och vertikala C-formade kontakter kommer att tas upp någon annanstans. 

“U-Bahn Beton®” moduler, måste produceras i "ALAPLEN® CV30", måste vara säkra att gå på och certifieras med ett motstånd karakteristiskt för 150 kg i den svagaste punkten på ett 8 x 8 cm stöd, och får inte avge några förorenande ämnen och måste ha ett Miljö Överensstämmelse Certifikat och produceras av ett företag som använder ett integrerat ledningssystem (ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001, SA 8000). Den verkställande utformningen av lättad plattor måste ha grafer och beräkningar som företaget levererar “U-Bahn Beton®” moduler som också måste uppvisa tekniska och säkerhetsdatablad för produkten och för "ALAPLEN® CV30" grain konsistens och måste uppvisa produktintyg som godkänts av en EOTA medlem(European Organisation for Technical Approvals). 
Kostnaden för att skapa hål med dimensioner och sektioner förutses av arkitektoniska ritningar ingår också i priset och täcker alla kostnader för att ge det färdiga arbetet på ett fackmannamässigt sätt, det ingår inte leverans och placeringen av den horisontella formarbete som stöder plattan och tillbehörs gallret och metallförstärkning som kommer att bokföras separat.









kostnader Euro/m2. _______________________
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